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১.৬ সেন্টার টাইপ গ্রাইন্ডিং-এর বর্ ণনা

১.৭ সেন্টারলেে টাইপ গ্রাইন্ডিং সেশিলনর বর্ ণনা

১.৮ ইন্টারনাে গ্রাইন্ডিং প্রন্িযার বর্ ণনা

১.৯িযাঙ্কিযাফট গ্রাইন্ডিং প্রন্িযা

১.১০ শনউলেটটক গ্রাইন্ডিং-এর বর্ ণনা

১.১০.১ শনউলেটটক গ্রাইন্ডিং-এর েুশবধা ওঅেুশবধােেূহ,

অধযায : ০১



• ১.৬ সেন্টার টাইপ গ্রাইন্ডিং এর বর্ ণনা(Explanation of centre type grinding )

সেন্টার টাইপ শেশেন্িকযাে গ্রাইন্ডিং সেশিনঅর্ ণাৎ ওযাকণ সরালটলটড শবটুইন

সেন্টারে (Schematic diagram of a centre. type cylindrical grinding machine) 

3.1িক্ত শকিংবা িক্তকৃত (Hardened) অর্বা নরে শকিংবা নেনীয (Annealed) 

ধাতুেেূহলক খুবই েূক্ষ্মপশরোলপ (0.0001 পর্ ণন্ত) গ্রাইন্ডিং করার জনয

বযবহার করা হয।অনয সকালনা সেশিশনিং পদ্ধশতলত এরূপ েুষ্ঠুতায কাজ

করা েম্ভব নয। কার্ ণবস্তুর সকন্দ্র সেশিলনর সেন্টারদ্বলযর োলেআবদ্ধকরর্

দ্বারা কে ণপ্রন্িযা চাোলনা হয শবধায এলক সেন্টার টাইপ শেশেন্িকযাে

গ্রাইডার বো হয।

• এ সেশিলনর প্রধানঅিংিগুলোর নাে শনলের সেযা হলো-১)Grinding wheel

২)Coolant supply ৩)Grinding face ৪)Wheel spindle ৫)Infeed ৬)workpiece 

৭)work centers



• এ েকে সেশিলন কার্ ণবস্তু সেন্টারদ্বলযর োলে স্থাশপত বা রশিত হলয র্ালক।

সহডস্টকটট হুইে সহডেহ এবিং সটইেস্টক (র্া উভলয বযাবতণনীয (Swivelling) অর্বা

অ-বযাবতণনীয (Non-swivelling) প্রকৃশত হলত পালর) বযাবতণনিীে সটশবলের উপর

স্থাশ র্া স্বযিং হড়কালনা (Sliding) সটশবলের উপর স্থাশপত সর্টট সবলডরঅনুবতণক

গশতপলর্ এশেক-ওশেক (To and fro) েঞ্চাশরত এলের শবলিষ ববশিষ্ট্য এই সর্, একাশধক
বযােশবশিষ্ট্ েণ্ডক (Multi-diameter shaft) গ্রাইডকরলত পারা র্ায এবিং ত

একলকন্ন্দ্রকতা কলর সহডস্টক সেন্টার ও সটইেস্টক সেন্টার উভযই সডড

সেন্টাররূলপ বযবহৃত হয। শেশেন্িকযাে গ্রাইন্ডিং সেশ কে ণপ্রন্িযালত শতনটট েঞ্চােন

একলে েেশিত করার প্রলযাজন হয।

• (ক) র্র্ার্র্ গ্রাইন্ডিং সবলগ গ্রাইন্ডিং ঢাকার দ্রতুআবতণন (Rapid rotation) োধারর্ত

5500 সর্লক 6500 (SFP-1500-2000 (SMPM)।

• (খ) গ্রাইন্ডিং চাকার শবপরীলত কার্ ণবস্তুর ধীরআবতণন (Slow rotation) সবগ কৃশতলের

োলর্ প্রোন কলর (এটা সবেইস্পালতর শেশেডার গ্রাইন্ডিং-এর সিলে 60 সর্লক 125 
SFPM-এর েলধয পশরবশতণত হলয র্ালক)।

• (গ) কার্ ণবস্তুরঅনুভূশেকঅনুপ্রলস্থ গ্রাইন্ডিং চাকা বরাবর একবার এশেক একবার

ওশেকঅশতিেকলর, র্ার ফেকার্ ণখলণ্ডর পূর্ ণপষৃ্ঠতে গ্রাইড হয।





• সেন্টার সেে গ্রাইন্ডিং এর েুবিধা েমূহঃ

(১) অপালরিলন কে েিতার প্রলযাজন হয।

(২) জলবর োইজ েহজভালব শনযন্ত্রর্করা র্ায ।

(৩) জব ধরারজনয সকান প্রকার সহান্ডিং শডভাইেঅর্বা েযালডলের প্রলযাজন

পলড় না

(৪) জলবর েেস্ত বের্ঘ ণযলকআটকালনার বযবস্থা র্ালকফলে সকান প্রকার

শডলেকিন বা চযাটাশরিং হবার েম্ভাবনা র্ালক না।

(৫) গ্রাইডার ভােোনঅবস্থায র্ালক বলেকে সেটােঅপোরলনরর প্রলযাজন

পলড়।

(৬) ইহালত সেন্টাশরিং এর প্রলযাজন পলড় না ফলে েেলযর োশ্রয হয।



• সেন্টার সেে গ্রাইন্ডিং এরঅেুশবধা েেূহঃ

(১) একাশধক বযালের জব েহলজ গ্রাইন্ডিং করা র্ায না।

(২) ফাাঁপা ওযাকণশপচ গ্রাইন্ডিং করা অেুশবধা জনক ।

িযাঙ্কিযাফ্ট গ্রাইন্ডিং প্রন্িযা:

িযাঙ্কিযাফ্ট গ্রাইন্ডিং প্রন্িযার েলধয

রলযলে রড এবিং প্রধানজান ণােগুশে সর্লক

োোনয পশরোর্ উপাোনঅপোরর্ কলর

োেশগ্রকঅিংিটটলকআবার OEM 
সস্পশেশফলকিলন শফশরলযআনার জনয ।

ইন্িলনর শপস্টনফাযাশরিং অযাকিলন

চোচলের েিতারজনয একটট পুলরাপুশর

েেরৃ্ জান ণাে র্াকা অপশরহার্ ণ।




