
 

 

 



      ঩যীক্ষণেয নাভ: অক্সি-অযাক্স঳টিক্সরন ঑ণেক্সডিং অনু঱ীরন 

   (Practice the Oxy-acetylene Welding) 

 

 



উণেশ্য (Objectives): 

 অক্সি-অযাক্স঳টিক্সরন গ্যা঳ প্রে঳ায প্রযগুণরটিিং ঑ণেক্সডিং, টর্ চ ঑ গ্যা঳ ক্স঱খা ঩দ্ধক্সি ঳ম্পণকচ জ্ঞান 

অর্চন । 

মূরিত্ত্ব :  

দুটি গ্যাণ঳য জ্বরন্ত ক্সভশ্রে প্রেণক ঳যফযা঴কৃি উত্তাণ঩য ভাধ্যণভ প্রম ঑ণেক্সডিং কযা ঴ম঵, িাণক গ্যা঳ 

঑ণেক্সডিং ফণর। এই েকায ঑ণেক্সডিং ঩ণদ্ধাক্সি দুটি গ্যা঳ণক প্রলা ঩াই঩ ফা ঑ণেক্সডিং টণর্ চয ভাধ্যণভ 

উ঩যুক্ত অনু঩াণি ক্সভক্সশ্রি কণয টণর্ চয ঳াণে যুক্ত একটি নণর্ণরয োন্তবাণগ জ্বারাণনা ঴ম঵। ঩ণয। 

েজ্বক্সরি ক্স঱খা প্রেণক উত্তা঩ ঩া঑ম঵া মাম঵। এ উত্তাণ঩য ঳া঴াণে ধাতু গক্সরণে প্রর্াড঵া প্রেম঵া ঴ম঵। 



 Welding Torch 

 Pressure Regulators 

 Weld Joint Formation 

 Work Piece 

 Needle Valves 

 Oxygen Cylinder (Black) 

 Fuel Gas Cylinder (Black) 



কাম চাফক্সর: 

঑ণেক্সডিং প্ল্যান্ট র্ালুকযে: 

১। েেণভ ক্স঳ক্সরন্ডাণযয বারব ঴ঠাৎ খুণর ঳ণে ঳ণে িা ফন্ধ কযণি ঴ণফ প্রমন বারব-এয উ঩য প্রকাণনা ভম঵রা, 

ধুরাফাক্সর ইিযাক্সে। 

োকণর িা ঳ণয মাম঵। 

২। প্রযগুণরটয ঳িংণমাগ কযণি ঴ণফ । 

৩। প্রযগুণরটণযয ঳ভন্বম঵কাযী স্ক্রু ঳ম্পূে চরূণ঩ খুণর ক্সেণি ঴ণফ। 

৪। ক্স঳ক্সরন্ডাণযয বারব ধীণয ধীণয খুণর ক্সেণি ঴ণফ। েেণভ অক্সিণর্ন বারব ঳ম্পূে চ খুণর ঩ণয অযাক্স঳টিক্সরন বারব 

এক প্রেণক প্রেড঵ প্যার্ খুরণি ঴ণফ। 

৫। অক্সিণর্ন ক্সনম঵ন্ত্রেকাযী টণর্ চয বারব ডানক্সেণক এক র্তুে চািং঱ প্যার্ খুণর প্রযগুণরটণযয র্া঩ ঳ভন্বম঵ কযণি 

঴ণফ।  

৬। অযাক্স঳টিক্সরণনয প্রক্ষণে঑ একইরূণ঩ র্া঩ ক্সনম঵ন্ত্রে কযণি ঴ণফ। 

৭। প্রযগুণরটণযয র্া঩ টিণ঩য র্াণ঩য তুরনাম঵ ঳াভান্য প্রফক্স঱ প্রযণখ ক্সনম঵ন্ত্রে কযণি ঴ণফ। 



গ্যা঳ ক্স঱খা তিক্সযকযে: 

১. কার্ব চযাইক্সর্িং প্রেভ (Carburizing Flame) : 

 

 

 

 

 

ক্সর্ে-কার্ব চযাইক্সর্িং প্রেভ 

 

অযাক্স঳টিক্সরন অণ঩ক্ষা অক্সিণর্ন কভ ঴াণয েফাক্স঴ি ঴ণর এ প্রেণভ চয সৃক্সি ঴ম঵। এ প্রেণভ 

ক্সিনটি প্রর্াণনয সৃক্সি ঴ম঵। 

অবযন্তযীে প্রকাে (Iinner cone) এফিং ফাক্স঴যক এনণবরণ঩য (outer 

envelope) ভধ্যফিী একটি রম্বা ঩ারক আকৃক্সিয ক্স঱খায সৃক্সি ঴ম঵। এ ক্স঱খাম঵ 

কাফ চণনয ঩ক্সযভাে প্রফক্স঱ োকাম঵ েধানি ফস্তুয উ঩ক্সযবাগ ঱ক্ত কযায কাণর্ ব্যফহৃি ঴ম঵। 

এ ক্স঱খায িা঩ভাো 3065°C োম঵। এ প্রেভ ক্সেণে প্রভাণনর প্রভটার, ক্সনণকর, ক্সকছু 

অযারম঵ ক্সির এফিং ক্সফক্সবন্ন নন-প্রপযা঳ প্রভটার ঑ণেক্সডিং কযণি ব্যফ঴ায ঴ম঵। 



২। ক্সনউট্রার প্রেভ (Neutral Flame) : 

 

 

 

 

 

 

 

ক্সর্ে-ক্সনউট্রার প্রেভ 

 

এ ক্স঱খাম঵ অক্সিণর্ন এফিং অযাক্স঳টিক্সরন ঳ভ঩ক্সযভাণে োণক। এ ক্স঱খাম঵ ঳ফণর্ণে প্রফক্স঱ িা঩ 

উৎ঩ন্ন ঴ম঵। এ ক্স঱খাম঵, ক্সির, ক঩ায, এযালুক্সভক্সনম঵াভ, কাি আম঵াযন ইিযাক্সে ঑ণেক্সডিং কযা 

মাম঵। এ ক্স঱খাণি োম঵ 3232°C িা঩ উৎ঩ন্ন ঴ম঵ । 



৩। অক্সিডাইক্সর্িং প্রেভ (Oxidizing Flame) : 

 

 

 

 

 

 

ক্সর্ে-অক্সিডাইক্সর্িং প্রেভ 

 

এ ক্স঱খাণি অযাক্স঳টিক্সরন অণ঩ক্ষা অক্সিণর্ণনয ঩ক্সযভাে প্রফক্স঱ োণক। এ ক্স঱খা প্রফক্স঱ ে঱স্ত ঴ম঵ না। এয ইনায 

প্রকাে এফিং এনণবর঩ খুফ ঳ীক্সভি আণকচয সৃক্সি ঴ম঵। ক্স঩ির, প্ররাঞ্জ ইিযাক্সেণি ঑ণেক্সডিং কযণি এ ক্স঱খা 

ব্যফ঴ায ঴ম঵। 



ক্স঱খা ক্সনফ চা঩ন (Shutting off the Flame ):  

অক্সি-এক্স঳টিক্সরন ক্স঱খা ক্সনবাণনায ঳ভম঵ আণগ এক্স঳টিক্সরন বারব এফিং ঩ণয 

অক্সিণর্ন বারব ফন্ধ কযা েণম঵ার্ন। কাযে জ্বারাক্সন গ্যা঳ এক্স঳টিক্সরন ঳যফযা঴ 

ফন্ধ কযণর এভক্সনণিই ক্স঱খা ক্সনণব মাম঵। ঩ক্ষান্তণয আণগ অক্সিণর্ন ঳যফযা঴ 

ফন্ধ কযা ঴ণর এক্স঳টিক্সরন গ্যা঳ টর্ চ এয টিণ঩ জ্বরণি োকণফ এফিং কাফ চন 

ক্সডণ঩াক্সর্ট সৃক্সি কযণফ। 

঑ণেক্সডিং প্র঳ট ফন্ধকযে ঩দ্ধক্সি:  

঑ণেক্সডিং কার্ প্র঱ণল অ঩র্ম঵ণযাধ এফিং ক্সনযা঩ত্তা ক্সফধাণনয রণক্ষয ঑ণেক্সডিং 

প্র঳টণক ফন্ধ কযণি ঴ণফ। ক্সনধ চাক্সযি ক্সনম঵ভ অনু঳যে কণয ফন্ধ কযা ঴ণর 

িণফই মোমে ক্সনযা঩ত্তা ঩া঑ম঵া ঳ম্ভফ ঴ণফ। 



ক্সনম্নক্সরক্সখি ঩দ্ধক্সি অনু঳যে কণয ঑ণেক্সডিং প্র঳ট ফন্ধ কযণি ঴ণফ- 

১। ক্স঳ক্সরন্ডাণযয বারব ফন্ধ কযণি ঴ণফ। 

২। টণর্ চয বারব একটি কণয উবম঵টি খুণর রাইণনয গ্যা঳ প্রফয কণয ক্সেণি ঴ণফ। 

৩। প্রযগুণরটণযয বারব খুণর ক্সেণি ঴ণফ। 

৪। টণর্ চয বারব ফন্ধ কযণি ঴ণফ। 

৫। প্র঴ার্ ঩াই঩঳঴ ঑ণেক্সডিং টর্ চ ঝুক্সরণে যাখণি ঴ণফ । 



বিবিন্ন পজিশনে ওনেজডিং: 
 
FIAT POSITION 
HORIZONTAL POSITION 
VERTICAL POSITION 
OVERHEAD POSITION 



অক্সি-অযাক্স঳টিক্সরন ক্স঱খায ঳া঴াণে ধাতু কিচন : প্রভাটযমাণনয ফক্সড ক্সনভ চাে ঑ প্রভযাভি কাযখানাম঵ গ্যা঳ ক্স঱খা 

দ্বাযা ধাতুকিচন ব্যফস্থা োকা েণম঵ার্ন। কাযে, ক্স঱টণভটার প্রেণক খক্সিি অিং঱ কাটণি, ভক্সযর্া ধযা প্রফাল্ট, 

঑ণেক্সডিং প্রর্াড঵, ক্সযণবট েভৃক্সি কাটণি অক্সিণর্ন কাটিিং টর্ চ ব্যফ঴ায কযা ঴ম঵। ফক্সড প্যাণনণরয প্রম অিং঱ 

঩ক্সযফিচন কযণি ঴ণফ িা প্রকণট ফাে প্রেম঵ায র্ন্য঑ এই ক্স঱খা 

ব্যফহৃি ঴ম঵। 

কাটিিং টণর্ চ েধান অক্সিণর্ন ক্স঱খায র্াযক্সেণক র্াযটি অক্সযক্সপ঳ োণক। ঐ অক্সযক্সপ঳গুণরাণি ক্সনযণ঩ক্ষ ক্স঱খা 

ক্সনম঵ন্ত্রে কণয প্র঳ ক্স঱খা' দ্বাযা ধাতুণক ক্সেক্স঴ট কণয, িায঩য প্রভঝখাণন েধান অক্সিণর্ন ক্স঱খাম঵ অক্সিণর্ন ক্সনম঵ন্ত্রে 

কণয প্র঳ ক্স঱খা দ্বাযা ধাতু কিচন কযা ঴ম঵ । ক্স঱খা ক্সেণে প্রপ্ল্ট ফা প্রভাটা ঩াি কিচন : গ্যা঳ ক্স঱খায ঳া঴াণে ধাতু 

কিচণনয প্রক্ষণে অক্সিডাইর্ড ক্স঱খা তিক্সয কণয ঳ঠিক ঩দ্ধক্সি অনু঳যে কযণরই কাক্সিক্ষি পর ঩া঑ম঵া মাণফ। 



ক্স঱খা ক্সেণে প্রপ্ল্ট ফা প্রভাটা ঩ািকিচন ঩দ্ধক্সি ক্সনম্নরূ঩- 

১। প্রযগুণরটণযয স্ক্রু ঘুক্সযণে েণম঵ার্নীম঵ র্া঩ ক্সনধাযে কযণি ঴ণফ । 

২। অযাক্স঳টিক্সরন বারব খুণর গ্যাণ঳ অক্সি ঳িংণমাগ কযণি ঴ণফ এফিং কাণরা প্রধোঁম঵া ঑ প্রযা 

অপ এয ভাঝাভাক্সঝ ক্স঱খা ক্সনধ চাযে কযণি ঴ণফ। 

৩। অক্সিণর্ন বারব খুণর ক্সেক্স঴ট অক্সযক্সপণ঳ ক্সনযণ঩ক্ষ ক্স঱খা তিক্সয কযণি ঴ণফ। 

৪। কাটিিং টর্ চণক ধাতু঩াণিয উ঩য ঳ভণকাণে ধাযে কয এফিং ধাতু঩াি প্রেণক ১.৬ 

ক্সভক্সরক্সভটায দূণয প্রকাে স্থা঩ন কযণি ঴ণফ। ৫। ধাতু প্রমখান প্রেণক কাটণি ঴ণফ ঠিক ক্সবিয 

প্রেণক ঐ ক্সফন্দু ফযাফয ক্স঱খা স্থা঩ন কণয গযভ কযণি ঴ণফ। ধাতু রার ঴঑ম঵ায ঩য 

অক্সিণর্ন ক্সরবায প্রর্ণ঩ অক্সিণর্ন এয ক্স঱খা তিক্সয কণয ধাতু কিচন কযণি ঴ণফ। 

৬। ধাতুয ঳ণে টর্ চণক ৬০° প্রকাণে স্থা঩ন কণয টর্ চণক অগ্র঳য কযণি ঴ণফ এফিং র্াক্স঴ো 

ভণিা ধাতু কিচন কণয কার্ প্র঱঳ কযণি ঴ণফ। 

৭। ধাতু কিচন প্র঱ল ঴ণর অক্সিণর্ন ক্সরবায প্রেণড঵ ঳যফযা঴ ফন্ধ কযণি ঴ণফ এফিং কক্সিচি 

ধাতুয োণন্ত ক্সকছু িা঩ েণম঵াগ কণয ভসৃে কযণি ঴ণফ। 




